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Aplikasi Logika Fuzzy Menggunakan Metode Tsukamoto dalam
Pengambilan Keputusan Penentuan Jumlah Produksi

Oleh : Akbar Dwi Harnanto (09610025)

Intisari / Abstrak

Penentuan jumlah produksi merupakan salah satu proses pengambilan
keputusan perusahaan yang cukup penting. Salah satu kesulitan penentuan
jumlah produksi terjadi manakala berhadapan dengan Kketidakpastian.
Ketidakpastian dalam penentuan jumlah produksi tersebut dapat dianalisis
menggunakan sestem inferensi fuzzy. Untuk itu tugas akhir ini akan
membahas penerapan salah satu sistem inferensi fuzzy yaitu metode

Tsukamoto dalam pengambilan keputusan penentuan jumlah produksi.

Tugas akhir ini menggunakan metode Tsukamoto untuk menentukan
jumlah produksi. Untuk mendapatkan keluaran dari metode ini setiap
konsekuen pada aturan yang berbentuk IF-Then harus direpresentasikan
dengan suatu himpunan fuzzy dengan fungsi keanggotaan yang monoton.
Sebagaihasilnya, output hasil inferensi dari tiap-tiap aturan diberikan secara
tegas berdasarkan predikat. Hasil akhirnya diperoleh menggunakan rata-rata

terbobot, dari hasil inilah dapat ditentukan jumlah produksi.

Kata kunci : Logika Fuzzy, Metode Tsukamoto, Penentuan Jumlah Produksi,
Pengambilan Keputusan

XVi
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BAB |

PEDAHULUAN

Latar Belakang

Pada saat ini hampir semua perusahaan yang bergerak di bidang
industri dihadapkan pada suatu masalah yaitu adanya tingkat persaingan
yang sedemikian kompetitif. Hal ini mengharuskan perusahaan untuk
merencanakan atau menentukan jumlah produksi, agar dapat memenuhi
permintaan pasar dengan tepat waktu dan dengan jumlah yang sesuai.
Perencanaan tersebut diharapkan membantu perusahaan mendapat

keuntungan optimal (Djunaidi dkk, 2005).

Keuntungan yang optimal diperoleh dari penjualan maksimal.
Penjualan maksimal artinya dapat memenuhi jumlah permintaan yang ada.
Apabila jumlah produksi perusahaan kurang dari jumlah permintaan maka
perusahaan akan kehilangan peluang mendapatkan keuntungan yang
optimal. Sebaliknya apabila jumlah produksi lebih banyak dari jumlah
permintaan maka perusahaan akan mengalami kerugian. Oleh karena itu
perencanaan jumlah produksi dalam suatu perusahaan sangatlah penting
agar dapat memenuhi permintaan pasar dan dengan jumlah sesuai. Faktor-
faktor yang perlu diperhatikan dalam menentukan jumlah produksi, antara
lain: sisa persediaan satu periode sebelumnya dan perkiraan jumlah

permintaan satu periode selajutnya.
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2

Logika fuzzy merupakan logika yang berhadapan dengan konsep
kebenaran sebagian, dimana logika klasik menyatakan bahwa segala hal
dapat diekspresikan dalam istilah binary (0 atau 1). Logika fuzzy
memungkinkan nilai keanggotaan antara 0 dan 1. Berbagai teori di dalam
perkembangan logika fuzzy menunjukkan bahwa pada dasarnya logika
fuzzy dapat digunakan untuk memodelkan berbagai sistem. Salah satu

sistem yang dimodelkan adalah sistem inferensi fuzzy.

Ada tiga metode dalam sistem infernsi fuzzy yang dapat digunakan
untuk menentukan jumlah produksi, yaitu: metode Tsukamoto, metode
Mamdani, dan metode Sugeno (Setiadji, 2009: 195). Metode yang akan
digunakan dalam menentukan jumlah produksi adalah metode Tsukamoto.
Metode Tsukamoto merupakan salah satu metode yang fleksibel dan
memiliki toleransi pada data yang ada. Metode Tsukamoto memiliki
kelebihan yakni, lebih intuitif, diterima oleh banyak pihak, lebih cocok

untuk input yang diterima dari manusia bukan mesin.

Batasan Masalah
Agar pembahasan tidak terlalu luas maka diperlukan pembatasan
masalah sebagai berikut:

1. Penentuan jumlah produksi berdasarkan data jumlah permintaan dan
data jumlah persediaan, faktor-faktor lain yang mempengaruhi produksi
tidak dibahas dalam penulisan ini.

2. Inventory di akhir periode digunakan kembali untuk periode

selanjutnya.



1.3

14

1.5

1.6

Rumusan Penelitian

Berdasarkan latar belakang dan batasan masalah yang telah
diuraikan di atas, dirumuskan penelitian sebagai berikut; Bagaimana
penggunaan aplikasi logika fuzzy metode Tsukamoto dalam pengambilan

keputusan penentuan jumlah produksi?

Tujuan Penelitian

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui penggunaan
aplikasi logika fuzzy metode Tsukamoto dalam pengambilan keputusan
penentuan jumlah produksi.
Manfaat Penelitian

Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat, antara

lain sebagai berikut:

1. Memberikan pengetahuan tentang Logika fuzzy dan sistem
inferensi fuzzy metode Tsukamoto.
2. Memberikan pengetahuan tentang cara menentukan jumlah
produksi menggunakan metode Tsukamoto.
3. Sebagai masukan atau informasi yang bermanfaat bagi industri
dalam merencanakan jumlah produksi.
Tinjauan Pustaka
Dalam skripsi ini digunakan metode studi literatur yaitu studi yang
dilakukan dengan mempelajari beberapa buku, jurnal, karya ilmiah, dan
hasil penelitian sebelumnya yang berkaitan dengan skripsi ini. Penulisan
skripsi ini terinspirasi dari jurnal yang berjudul “Perencanaan Sistem

Pendukung Keputusan Penentuan Jumlah Produksi dengan Metode
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Tsukamoto” (Lunawati, dkk, Juni 2011). Jurnal ini menjelaskan tentang
penggunaan sistem inferensi fuzzy metode Tsukamoto dalam penentuan
jumlah produksi PT. Tanindo Subur Prima pada bulan April 2011, selain
itu skripsi yang berjudul “Aplikasi Metode Fuzzy Mamdani dalam
Penentuan Jumlah Produksi” (Arifah, 2011) juga menjadi inspirasi dalam
penulisan. Skripsi ini menjelaskan tentang penggunaan sistem inferensi
fuzzy metode Mamdani dalam penentuan pemesanan produk batik tulis
madura jenis santio oleh Industri Batik Tulis Mekar Mandiri pada periode
September 2008 sampai dengan Februari 2011. Buku penunjang yang
dijadikan referensi menyusun landasan teori adalah buku “Aplikasi Logika

Fuzzy untuk Pendukung Keputusan”’(Kusumadewi dan Purnomo, 2004).

Perbedaan skripsi ini dengan skripsi sebelumnya adalah
pembahasan sistem inferensi fuzzy metode Tsukamoto yang
menggunakan variabel linguistik yang lebih dari dua, dan penelitian ini
lebih menekankan pada perhitungan manual. Tinjauan pustaka yang
digambarkan di atas merupakan referensi yang digunakan oleh penulis
yang berupa buku, jurnal, dan karya ilmiah sebagai bahan referensi guna

menunjang kelengkapan skripsi.
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Metode Penelitian
Metode penelitian yang dilakukan dalam skripsi ini dapat dilihat

pada bagan berikut ini:

Identifikasi : Studi : Pengumpulan

Masalah Literatur Data

Penentuan Jumlah Produksi

Pada tahap identifikasi masalah, permasalahan yang dibahas dalam
skripsi ini adalah menentukan jumlah produksi menggunakan metode
Tsukamoto. Selanjutnya tahapan studi literatur dan pengumpulan data
dilakukan dengan pengumpulan data sekunder dari perusahaan produksi.
Pada tahap ini  meliputi hal-hal yang berkaitan dengan metode
Tsukamoto. Pembelajaran metode Tsukamoto didapat baik dari buku-
buku literatur, jurnal, maupun paper. Tahapan selanjutnya akan dilakukan
penentuan jumlah produksi, yaitu proses perencanaan jumlah produksi
dengan dua variabel input menggunakan sistem inferensi fuzzy metode

Tsukamoto.



BAB IV

PENUTUP

4.1 Kesimpulan
Berdasarkan pembahasan yang telah penulis lakukan mengenai
aplikasi logika fuzzy menggunakan metode Tsukamoto dalam pengambilan
keputusan penentuan jumlah produksi, dapat diambil kesimpulan sebagai
berikut:

1. Pada metode Tsukamoto untuk mendapatkan hasil diperlukan
tahapan-tahapan: (1) pembentukan himpunan fuzzy, (2)
inferensi, (3) defuzifikasi

2. Setelah dilakukan pengolahan data dengan metode Tsukamoto
maka didapatkan output berupa produksi barang yaitu:

a. produksi dengan 2 variabel linguistik: 1166 item
b. produksi dengan 3 variabel linguistik: 980 item

c. data produksi pada perusahaan : 1150 item

51
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52

Saran-saran

Berdasarkan penelitian yang telah penulis lakukan, dapat
disampaikan saran berikut:

Dalam penelitian ini, penulis hanya menggunakan dua variabel
input. Setiap variabel inputnya menggunakan dua variabel linguistik dan
menggunakan tiga variabel linguistik. Permasalahan yang diambil pada
penerapan metode Tsukamoto untuk menentukan jumlah produksi ini
masih sangat sederhana. Masih terdapat cara yang dapat digunakan untuk
menentukan jumlah produksi lebih baik. Jadi untuk selanjutnya dapat
dikembangkan dengan menambahkan input berupa faktor lain atau

menambahkan aturan fuzzy pada inferensinya.
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LAMPIRAN

Lampiran 1. Variabel permintaan: RENDAH dan TINGGI himpunan fuzzy.

i | RENDAH TINGGI

0
354 1579

Representasi variabel permintaan

Lampiran 2. Variabel persediaan: SEDIKIT dan BANYAK himpunan fuzzy.

Wyl (SEDIKIT BANYAK

34 189

Representasi variabel persediaan
Lampiran 3. Variabel produksi: BERTAMBAH dan BERKURANG himpunan

fuzzy.

ulzl BERKURANG BERTAMBAH

400 1700

Representasi variabel produksi
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luctions : Batik Leather Bag, Nylon

8 ‘SHOW ROOM / OFFICE
Jotawang JI. Imogiri Barat No. 1 Km, 3,5 Bangunharjo, Sewon, Bantul
Yogyakarta Kode Pos 55187 Telp/Fax. 0274 - 388593
Email : dnd_collection@yahoo.com

Foto 1dan 2: Perusahaan D&D HANDYCRAFT

Foto 3 dan 4: Pembuatan tas rajut.
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Foto 5: Bahan baku pembuatan tas rajut.

Foto 6,7,8, dan 9: contoh produk yang di hasilkan perusahaan D&D HANDYCRAFT



Lampiran 4. Data Perusahaan
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(BTL'JA\Ll_f\UNN) PERMINTAAN | PERSEDIAAN PRODUKSI
Juni (2013) 403 item 128 item 450 item
Juli (2013) 614 item 62 item 700 item
Agustus (2013) 1273 item 34 item 1250 item
September (20130 843 item 94 item 850 item
Oktober (2013) 598 item 93 item 590 item
November (2013) 1579 item 105 item 1700 item
Desember (2013) 1086 item 97 item 1150 item
Januari (2014) 434 item 189 item 500 item
Februari (2014) 354 item 87 item 400 item
Maret (2014) 497 item 148 item 650 item
April (2014) 510 item 70 item 550 item
Mei (2014) 801 item 67 item 780 item
Juni (2014) 1200 item 130 item 1150item
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