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PENGEMBANGAN MODEL CAPACITY PLANNING PERUSAHAAN
MAKE TO ORDER UNTUK KEPUTUSAN PENERIMAAN PESANAN
(STUDI KASUS DI UD. REKAYASA WANGDI W, CAMBAHAN,
NOGOTIRTO, GAMPING, SLEMAN)

Oleh: Kholida Hanim (10660040)
ABSTRAK

Keputusan penerimaan pesanan pada perusahaan Make To Order (MTO) UD. Rekayasa
Wangdi W belum mempertimbangkan kapasitas sumberdaya dan due date pesanan.
Padahal dengan menerima semua pesanan belum tentu memberikan keuntungan
maksimal. Untuk membantu menyelesaikan masalah tersebut, dilakukan penelitian
mengenai perencanaan kapasitas untuk keputusan penerimaan pesanan dengan
mengembangkan model matematika. Model matematika yang dikembangkan adalah
modifikasi model matematika yang dibangun Chen et al (2009). Model yang
dikembangkan mempunyai fungsi objektif maksimasi keuntungan dari pesanan yang
diterima. Model tersebut kemudian akan diolah dengan bantuan software Lingo 8.0
menggunakan metode branch and bound. Berdasarkan eksperimentasi dan komputasi
dengan data historis, diperoleh hasil bahwa pesanan yang diterima hanya 4 unit slicer
dan 10 unit spiner dengan keuntungan maksimal Rp53.115.530,00 dan penyelesaian
pesanan yang tidak melebihi due date.

Kata Kunci: Make-To-Order (MTO), kapasitas, due date, Lingo 8.0, dan penerimaan
pesanan.
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Proses produksi merupakan aktivitas yang sangat krusial dalam
perusahaan. Karena proses produksi merupakan aktivitas yang dapat
menghasilkan produk, dimana input yang terdiri atas sumberdaya mesin,
manusia, dan bahan baku akan diproses sehingga dapat menghasilkan output
berupa produk yang nantinya akan memberikan profit bagi perusahaan.
Seberapa banyak produk yang dapat dihasilkan dari proses produksi tersebut
tergantung dari seberapa besar kapasitas produksi perusahaan. Kapasitas ini
mencakup sumberdaya-sumberdaya yang dimiliki perusahaan sebagai
inputan dalam proses produksi.

Agar kapasitas produksi yang dimiliki perusahaan dapat digunakan
secara optimal, maka perlu dilakukan perencanaan kapasitas untuk proses
produksi. Dalam melakukan perencanaan kapasitas berarti perusahaan
mempertimbangkan seberapa besar kemampuan mesin dan berapa banyak
tenaga yang dimiliki perusahaan, sedangkan jumlah bahan baku akan
mengikuti kemampuan mesin dan tenaga kerja yang ada untuk membuat
produk. Dengan melakukan perencanaan kapasitas tersebut diharapkan suatu
perusahaan dapat mengoptimalkan penggunaan sumberdaya-sumberdaya

yang dimiliki untuk menghasilkan produk yang maksimal.



UD. Rekayasa Wangdi W merupakan sebuah perusahaan
manufaktur kecil menengah yang memproduksi bermacam-macam mesin
pengolah. Untuk memenuhi permintaan dari konsumen, UD. Rekayasa
Wangdi W menggunakan konsep Make To order (MTO) sebagai tipe
produksinya. Dimana suatu produk akan dikerjakan apabila terdapat suatu
pesanan yang datang dan telah melalui tawar-menawar antara konsumen dan
pemilik perusahaan serta memberikan DP (Down Payment) kepada
perusahaan. Selain menerima pesanan produk berdasarkan spesifikasi yang
telah ditentukan perusahaan juga menerima pesanan produk custom
(spesifikasi produk sesuai permintaan konsumen), baik itu modifikasi
produk yang sudah ada maupun produk baru yang sebelumnya belum
pernah dibuat oleh perusahaan. Untuk produk-produk dengan spesifikasi
yang telah ditentukan perusahaan telah jelas lama waktu pengerjaannya
(waktu siklus satu produk). Namun untuk produk-produk custom, pemilik
perusahaan perlu menganalisis produk tersebut untuk dapat mengetahui
lama waktu pengerjaannya. Begitu juga dengan harga produk, untuk
produk-produk custom pemilik perusahaan perlu menganalisis terlebih
dahulu untuk menentukan harga produk-produk custom tersebut.

Saat pengambilan produk (due date) pesanan tiap konsumen adalah
berbeda. Perbedaan due date ini selain berdasarkan kapasitas produksi dan
kerumitan produk juga berdasarkan pada banyaknya pesanan yang terdapat
di perusahaan. Ketika terdapat banyak pesanan produk di perusahaan maka

waktu yang diperlukan untuk menyelesaikan produk tersebut akan semakin



lama. Lamanya waktu penyelesaian ini dikarenakan terdapat antrian untuk
mengerjakan sebuah produk, dimana suatu produk yang baru dipesan akan
dikerjakan apabila produk yang telah dipesan terlebih dahulu selesai
dikerjakan.

Melihat kondisi UD. Rekayasa Wangdi W yang tipe produksinya
sangat bergantung pada pesanan dari pelanggan berarti permintaan akan
produknya sangat tidak tentu atau tidak dapat diprediksi sangat perlu
dilakukan perencanaan kapasitas dalam proses produksinya. Perencanaan
kapasitas tersebut selain untuk mengoptimalkan penggunaan sumberdaya-
sumberdaya yang dimiliki, juga untuk mengatur tenaga kerja yang ada
dengan sedemikian rupa agar ketika UD. Rekayasa Wangdi W mendapatkan
banyak pesanan tidak terjadi antrian yang lama dalam pengerjaan pesanan
dan tidak terjadi keterlambatan dalam penyelesaian pesanan. Banyaknya
pesanan yang datang ternyata membuat pemilik perusahaan perlu
menyeleksi pesanan mana saja yang akan diterima, karena belum tentu
dengan menerima semua pesanan yang datang akan menghasilkan profit
yang maksimal bagi perusahaan. Pada penelitian ini akan dibuat sebuah
model untuk penyelesaian masalah penerimaan pesanan dengan
mempertimbangkan kapasitas yang dimiliki perusahaan agar pesanan dapat
dipenuhi sebelum due date dan memberikan keuntungan maksimal
menggunakan optimasi permasalahan perencanaan kapasitas. Model yang
dibuat adalah mengembangkan model matematika Chen et al (2009) tentang

perencanaan kapasitas untuk pemilihan pesanan yang diterima serta



1.2.

1.3.

penjadwalan pesanan agar tidak melebihi batas due date. Model yang
dikembangkan diharapkan dapat memberikan hasil yang relevan sehingga
dapat membantu perusahaan untuk menentukan penerimaan pesanan

optimal.

Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan di atas, maka
diperoleh rumusan masalah dalam penelitian ini yaitu “Bagaimanakah
model optimasi yang dapat digunakan untuk menentukan pesanan yang
diterima di UD. Rekayasa Wangdi W serta pesanan optimal manakah yang
diterima dengan mempertimbangkan kapasitas sumberdaya yang dimiliki

perusahaan sehingga dapat memenuhi pesanan konsumen tepat waktu?”’

Tujuan Penelitian
Tujuan dari penelitian ini adalah:
1. Mengembangkan model matematika untuk menentukan penerimaan
pesanan optimal di UD. Rekayasa Wangdi W.
2. Mengetahui pesanan optimal mana saja yang akan diterima.
3. Menyelesaikan model permasalahan untuk mendapatkan total biaya
proses produksi minimal untuk produk-produk tertentu di UD. Rekayasa

Wangdi W.



1.4.

1.5.

Manfaat Penelitian
Adapun manfaat dari penelitian ini adalah:

1. Mendapatkan model matematika untuk keputusan penerimaan pesanan
dengan mempertimbangkan kapasitas sumberdaya dan due date pesanan.

2. Mengetahui total biaya proses produksi minimal untuk suatu jenis produk
yang terdapat di UD. Rekayasa Wangdi W.

3. Mengetahui waktu proses produksi satu unit produk dan biaya produksi
satu unit produk, sehingga dapat menentukan waktu penyelesaian produk

dan harga produk dengan lebih cepat.

Batasan Masalah
Batasan masalah yang digunakan dalam penelitian ini adalah:

1. Perusahaan yang digunakan sebagai objek penelitian adalah perusahaan
dengan tipe produksi Make To Order (MTO).

2. Penyusunan model didasarkan pada model MILP (Mix Integer Linear
Programming) yang telah dibangun oleh Chen et al (2009).

3. Produk yang digunakan sebagai sampel dalam implementasi model
adalah tiga jenis produk yang termasuk dalam satu family mesin

pengolah makanan yaitu mixer, slicer, dan spiner.



1.6. Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan ini berisikan gambaran susunan laporan dari

penelitian yang dilakukan. Adapun sistematika penulisan yang digunakan

adalah:

BAB |

BAB Il

BAB Il :

BAB IV :

: PENDAHULUAN

Bab ini merupakan pengantar dari masalah yang akan dibahas
yang isinya meliputi latar belakang, rumusan masalah, tujuan
penelitian, manfaat penelitian, batasan masalah, dan sistematika

penelitian.

: KAJIAN PUSTAKA

Bab ini merupakan penjelasan mengenai penelitian-penelitian
sebelumnya yang berkaitan dengan penelitian yang dilakukan dan
mengenai teori-teori yang digunakan sebagai landasan untuk
pemecahan masalah.

METODOLOGI PENELITIAN

Bab ini membahas kerangka berpikir penelitian, objek penelitian,
jenis data yang digunakan, metode pengumpulan data, serta
penerapan langkah pemecahan masalah dalam penelitian.
PENGOLAHAN DATA DAN PEMBAHASAN

Bab ini menyajikan hasil pengolahan data berdasarkan penelitian,
analisis, dan pembahasan baik secara kualitatif maupun

kuantitatif.



BAB YV : KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisikan kesimpulan dari penelitian yang menjawab atas
rumusan masalah serta tujuan penelitian dan saran untuk

perusahaan (sebagai objek penelitian) serta penelitian selanjutnya.



BAB V

KESIMPULAN DAN SARAN

5.1. Kesimpulan
Berdasarkan pengolahan data dan pembahasan yang telah
dilakukan pada penelitian ini, maka dapat diambil kesimpulan yaitu:

1. Pada penelitian ini telah mengembangkan model matematika capacity
planning dengan mempertimbangkan sumberdaya yang dimiliki
perusahaan dan due date masing-masing produk dengan tujuan
menentukan pesanan mana yang optimal untuk diterima.

2. Setelah dilakukan eksperimentasi dan komputasi dengan data-data
penelitian yang terdiri atas waktu proses mesin untuk masing-masing
produk, biaya mesin, harga jual produk, due date masing-masing produk,
dan kapasitas sumberdaya tiap periode menghasilkan bahwa hanya slicer
dan spiner saja yang diterima dengan jumlah masing-masing produk
adalah 4 unit slicer dan 10 unit spiner dengan perolehan total keuntungan
adalah Rp53.115.530,00.

3. Pesanan-pesanan yang diterima dapat diselesaikan selama 5 hari (periode
waktu) dengan mengoptimalkan penggunaan kapasitas sumberdaya yang
terdapat dalam perusahaan.

4. Berdasarkan model penentuan total biaya produk dapat diketahui total
biaya produk per unit untuk pesanan yang diterima adalah produk slicer

sebesar Rp2.351.356,99 dan spiner sebesar Rp2.861.629,44.
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5.2. Saran
Adapun saran yang dapat disampaikan peneliti adalah dalam
penelitian ini masih terdapat kekurangan yaitu belum bisa mengembnagkan
model matematika capacity planning dengan menambahkan parameter
kuantitas produk, jadi untuk penelitian selanjutnya dapat mengembangkan
model matematika capacity planning dengan menambahkan parameter
kuantitas produk dan akan lebih baik lagi dengan kondisi objek penelitian

yang berbeda.
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Lampiran 1

Data Input Software Lingo 8.0

DATA:
g =

8000000
8000000
8000000
8000000
4500000
4500000
4500000
4500000
4500000
4500000
3700000
3700000
3700000
3700000
3700000
3700000
3700000
3700000
3700000
3700000

’

D=

P =

7777 ]s[s s ]s s[5 s ]s[s[s]5s s[5 [s[5s |
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
6.08 [0.00 |0.00 |0.00 |(0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |10.42 |0.00
0.00 |0.25 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.25 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |6.50 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
6.08 [0.00 |0.00 |0.00 |(0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |10.42 |0.00
0.00 |0.25 |(0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.25 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |6.50 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
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0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
6.08 |(0.00 |0.00 [0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 |(0.00 |10.42 |0.00
0.00 [0.25 ]0.00 |(0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.25 |[0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 [6.50 |0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
6.08 [0.00 |0.00 |0.00 |(0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [10.42 |0.00
0.00 [0.25 0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.25 |[0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 [6.50 |0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
5.00 [0.00 |0.00 |0.00 |(0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [5.28 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |6.50 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |3.50
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
5.00 [0.00 0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [5.28 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |6.50 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |3.50
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
5.00 [0.00 |0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
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0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [5.28 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 [6.50 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 |(0.00 |0.00 |3.50
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 |0.00 |[0.00 |0.00 ]0.00
5.00 [0.00 |0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [5.28 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |6.50 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |3.50
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
5.00 [0.00 0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [5.28 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |6.50 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |3.50
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
5.00 [0.00 ]0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [5.28 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |6.50 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |3.50
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
2.00 [0.00 |0.00 |0.00 |(0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [3.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |5.17 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |6.50
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0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
2.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |3.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 |[0.00 |0.00 [5.17 |0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |6.50
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
2.00 [0.00 |0.00 |0.00 |(0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 (3.00 |0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 |0.00 (5.17 |0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |6.50
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
2.00 [0.00 |0.00 |0.00 |[0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [3.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |5.17 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |6.50
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
2.00 [0.00 ]0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [3.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |5.17 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 [6.50
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
2.00 [0.00 |0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
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0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 (3.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 |[0.00 ]0.00 (5.17 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 |(0.00 |0.00 |6.50
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 |0.00 |[0.00 |0.00 ]0.00
2.00 [0.00 |0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [3.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |5.17 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 [6.50
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00
2.00 [0.00 ]0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [3.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |5.17 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |6.50
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
2.00 [0.00 ]0.00 |0.00 |[0.00 ]0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [3.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |5.17 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |6.50
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
2.00 [0.00 |0.00 |0.00 |(0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [3.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |5.17 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 [0.00 |6.50
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0.00 |0.00 (0.00 ]0.00 |0.00 |0.00
0.00 |0.00 (0.00 |0.00 [0.00 |0.00
0.00 [0.00 ]0.00 (0.00 |0.00 ]0.00

7604.17 |7604.17 |7604.17 |7604.17 |7604.17 |7604.17

Q ~

’

ENDDATA



Lampiran 2

Dokumentasi
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