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MOTTO 

 

“Tiada suatu bencanapun yang menimpa di bumi dan (tidak pula) 

pada dirimu sendiri melainkan telah tertulis dalam kitab (Lauhul 

Mahfuzh) sebelum Kami menciptakannya. Sesungguhnya yang demikian 

itu adalah mudah bagi Allah. (Kami jelaskan yang demikian itu) 

supaya kamu jangan berduka cita terhadap apa yang luput dari kamu, 

dan supaya kamu jangan terlalu gembira terhadap apa yang 

diberikan-Nya kepadamu. Dan Allah tidak menyukai setiap orang yang 

sombong lagi membanggakan diri”(Q.S Al-Hadid 22-23). 

 

 

 

 

 

 

Kebanggaan kita yang terbesar adalah bukan tidak pernah gagal, 

tetapi bangkit kembali setiap kali kita jatuh. 

(Muhammad Ali) 
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Rancang Bangun Alat Bantu Pengarah Pada Mesin Continous Sealer 

Tipe Horizontal 

 

Ali Maskur 

09660011 

Program Studi Teknik Industri Fakultas Sains dan Teknologi 

Universitas Islam Negeri Sunan Kalijaga Yogyakarta 

 

ABSTRAK 

 

Kemasan merupakan faktor penting dalam sebuah usaha produksi, terlebih lagi 

jika produknya berupa makanan. Hal ini berkaitan dengan fungsi dari kemasan 

itu sendiri. Fungsi paling mendasar dari kemasan adalah untuk mewadahi dan 

melindungi produk dari kerusakan-kerusakan, sehingga lebih mudah disimpan, 

diangkut dan dipasarkan. Berkembangnya teknologi pengemasan didukung juga 

oleh adanya mesin-mesin pengemas atau sealer. Secara umum mesin-mesin 

tersebut dapat digolongkan kedalam 2 prinsip kerja, yaitu manual dan otomatis. 

Dalam proses kerja kedua jenis mesin tersebut, dari segi bahan kemas yang 

digunakan terdapat perbedaan yang sangat mendasar, yaitu untuk mesin manual 

seperti continuous sealer bahan kemas berupa plastik yang telah berbentuk 

kantong. Sedangkan untuk mesin kemas otomatis, bahan kemasan berupa plastik 

gulungan. Ukuran kemasan yang dibuat dari plastik gulungan bisa dibuat custom 

baik panjang maupun lebarnya, sedangkan untuk yang telah berbentuk kantong 

tidak bisa. Dari segi harga bahan kemasan gulungan lebih murah. Penelitian ini 

membahas tentang “Rancang Bangun Alat Bantu Pengarah Pada Mesin 

Continuous Sealer Tipe Horizontal”. Alat ini dapat menambah utilitas mesin 

continuous sealer, yaitu bisa digunakan untuk bahan kemas bentuk 

lembaran/gulungan yang biasanya dipakai hanya pada mesin kemas otomatis. 

Alat bantu ini berupa pengarah pra continuous sealing yang tersusun dari 

dudukan roll, batang pembentang, pengarah lipatan, frame dan merancang 

pengarah pasca continuous sealing, yang tersusun dari roll pelipat center seal, 

penyegel, pemotong dan frame. 

  

Keywords : Continuous Sealer, Pengarah Pra Continuous Sealer, Pengarah 

Pasca Continuous Sealer 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Kemasan merupakan faktor penting dalam sebuah usaha produksi, 

terlebih lagi jika produknya berupa makanan. Hal ini berkaitan dengan fungsi 

dari kemasan itu sendiri. Fungsi paling mendasar dari kemasan adalah untuk 

mewadahi dan melindungi produk dari kerusakan-kerusakan, sehingga lebih 

mudah disimpan, diangkut dan dipasarkan (Julianti dan Nurminah, 2006). 

Selain itu kemasan berfungsi sebagai media informasi dan promosi dari 

produk yang yang ada di dalamnya.  

Dalam hal pengemasan, pemerintah menuangkan peraturannya yaitu 

pada Undang-undang No.7 tahun 1996 tentang pangan, khususnya di pasal 

16.  Pasal ini mengatur tentang bahan-bahan yang tidak boleh digunakan 

untuk kemasan dan tata cara pengemasan. Berkaitan dengan tata cara 

pengemasan, teknologi pengemasan terus berkembang dari waktu ke waktu. 

Sebagai contoh dahulu makanan ringan atau snack dibungkus menggunakan 

plastik dan disegel dengan cara dipanaskan dengan api dari lilin atau benda 

sejenisnya. Seiring dengan perkembangan teknologi pengemasan kini 

digunakan mesin penyegel (sealer) sehingga hasil penyegelan lebih kuat dan 

rapih. Tidak hanya itu, bahan kemasanpun turut berkembang dan makin 

banyak jenisnya, diantaranya plastik, kaleng/logam, kaca dan kertas 

komposit. 
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Berkembangnya teknologi pengemasan tentunya didukung juga oleh 

adanya mesin-mesin pengemas atau sealer. Diantara alat atau mesin-mesin itu 

adalah hand sealer, continuous sealer, vacuum sealer, cup sealer, induction 

sealer dan automatic sealer. Secara umum mesin-mesin tersebut dapat 

digolongkan kedalam 2 prinsip kerja, yaitu manual dan otomatis. Dalam 

proses kerja kedua jenis mesin tersebut, dari segi bahan kemas yang 

digunakan terdapat perbedaan yang sangat mendasar, yaitu untuk mesin 

manual seperti hand sealer dan continuous sealer bahan kemas berupa plastik 

dan sejenisnya yang telah berbentuk kantong. Sedangkan untuk mesin kemas 

otomatis, bahan kemasan berupa lembaran/gulungan. 

Perbedaan bentuk dasar bahan kemasan ini disebabkan cara kerja 

masing-masing mesin. Untuk mesin kemas manual, produk dimasukkan 

terlebih dulu oleh operator kedalam kantong kemasan, kemudian kemasan 

disegel dengan mesin. Sementara untuk mesin otomatis, bahan kemasan yang 

masih berupa lembaran membungkus produk kemudian dibentuk menyerupai 

kantong oleh mesin dan langsung disegel juga oleh mesin. Perbedaan bentuk 

dasar bahan kemasan juga berdampak pada harga bahan kemasan, yaitu untuk 

bahan kemasan berupa plastik gulungan harganya lebih rendah dibanding 

bahan kemasan berbentuk kantong. Selain itu, ukuran kemasan yang dibuat 

dari plastik gulungan bisa dibuat custom baik panjang maupun lebarnya.  

Mesin otomatis memiliki banyak kelebihan misalnya dalam hal 

kecepatan proses pengemasan dan penggunaan bahan kemas dengan harga 

yang lebih murah dibanding dengan mesin manual. Namun, dari segi harga, 
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mesin otomatis jauh lebih tinggi dibanding mesin manual. sehingga bagi 

pelaku industri kecil menengah (IKM) hal ini menjadi kendala dalam 

pengadaannya disebabkan keterbatasan modal. 

Pelaku industri kecil menengah saat ini lebih memilih menggunakan 

mesin manual jenis continuous sealer. Hal ini didasari oleh lebih 

terjangkaunya harga mesin tersebut, namun tetap memiliki kemampuan kerja 

yang baik, yaitu hasil penyegelan yang kuat. Selain itu, continuous sealer 

juga dapat digunakan untuk kemasan berbahan plastik maupun alumunium 

foil dengan ketebalan yang bervariasi dengan hasil penyegelan juga tetap 

baik, berbeda dengan hand sealer yang hanya baik untuk kemasan dari bahan 

plastik tipis saja. Meskipun mesin continuous sealer lebih unggul bila 

dibandingkan dengan hand sealer, namun mesin continuous sealer tidak 

dapat memproses bahan kemas berbentuk lembaran/gulungan sebagaimana 

yang digunakan oleh mesin kemas otomatis. Padahal sebagaimana dijelaskan 

di atas bahwa bahan kemas bentuk gulungan memiliki harga yang lebih 

terjangkau dibanding kemasan yang sudah berbentuk kantong. 

Untuk meningkatkan utilitas mesin continuous sealer yang digunakan 

oleh pelaku industri kecil dan menengah, maka perlu dirancang alat bantu 

sehingga mesin ini bisa memproses bahan kemasan yang berbentuk dasar 

lembaran/gulungan yang biasa dipakai pada mesin kemas otomatis. Dengan 

demikian, harapannya pelaku usaha kecil dan menengah dapat memperoleh 

efisiensi dari segi bahan kemasan yang lebih murah. Alat bantu ini, 
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membantu mesin continuous sealer memproses bahan kemas bentuk 

lembaran/gulungan menjadi bentuk kantong. 

Penelitian ini membahas tentang “Rancang Bangun Alat Bantu Pengarah 

Pada Mesin Continuous Sealer Tipe Horizontal”. Alat bantu pengarag ini 

diharapkan mampu meningkatkan utilitas mesin continuous sealer tipe 

horizontal supaya bisa digunakan untuk bahan kemas bentuk 

lembaran/gulungan yang biasanya dipakai hanya pada mesin kemas otomatis. 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Bagaiana rancang bangun alat bantu pengarah pada mesin continuous 

sealer yang mampu meningkatkan utilitas mesin  continuous sealer tipe 

horizontal? 

 

1.3. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Merancang pengarah lipatan pada mesin continuous band sealer. 

2. Merancang penyegel dan pemotong pasca sealing pada mesin continuous 

band sealer. 

 

1.4. Manfaat Penelitian 

Manfaat yang diharapkan dari penelitian ini yaitu mendapatkan 

rancangan pengarah lipatan dan pemotong untuk meningkatkan utilitas mesin 

continuous band sealer tipe horizontal.  
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1.5. Batasan Masalah 

Karena banyaknya faktor yang mempengaruhi, agar dalam 

pembahasannya tidak menyimpang dari tujuan semula, maka penelitian yang 

dilakukan akan dibatasi pada hal-hal sebagai berikut : 

1. Rancangan pengarah dengan sistem kerja manual atau semi otomatis. 

2. Rancangan pengarah digunakan pada mesin kemas dengan kecepatan 

kemas rendah. 

3. Menggunakan bahan rancang affordable. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Berdasarkan hasil penelitian dan pembahasan dapat dirancang alat bantu 

pengarah yang mampu meningkatkan utilitas mesin continuous sealer tipe 

horizontal yaitu dengan merancang alat bantu pengarah pra continuous 

sealing yang tersusun dari dudukan roll, batang pembentang, pengarah 

lipatan, frame dan merancang pengarah pasca continuous sealing, yang 

tersusun dari roller pelipat center seal, penyegel, pemotong dan frame. 

 

Penelitian ini dapat dikembangkan lagi sehingga nantinya mesin dapat 

berfungsi dengan sistem otomatis penuh. Dan juga  dikembangkan lagi pada 

penghitungan biaya pembuatan, mengingat komponen biaya yang dihitung 

dalam penelitian ini hanya mencakup beberapa poin saja. Dengan 

penghitungan estimasi biaya yang terperinci, maka dapat diketahui nilai 

ekonomis dari alat ini. 

 

 

5.1. Kesimpulan 

5.2. Saran 
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