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ABSTRAK 

 

Pengemasan telah berkembang dengan pesat menjadi ilmu dan teknologi yang 

makin canggih. Ruang lingkup bidang pengemasan saat ini juga sudah semakin 

luas, mulai bahan yang sangat bervariasi hingga model, bentuk serta teknologi 

pengemasan semakin canggih dan menarik. Pada industri rumahan yang memakai 

kemasan kantong plastik, alat penyegel (sealer) yang sering digunakan adalah 

impuls sealer dan continuous sealer. Faktor penghabat industri rumahan untuk 

beralih dari alat penyegel (sealer) manual ke otomatis adalah alat penyegel 

(sealer) otomatis memiliki harga dan biaya perawatan yang mahal. Untuk 

membantu mempercepat waktu proses pengemasan pada industri rumahan perlu 

dilakukan sebuah inovasi, salah satunya dengan penambahan alat pendukung 

pengemasan pada mesin continuous sealer manual agar dapat bekerja secara semi 

otomatis. Dalam penelitian ini menggunakan metode Mhorphological Analysis 

(MA) sebagai pengumpulan ide-ide, pugh matriks guna pemilihankonsep alternatif 

, Solidwork guna perwujudan 3D dan mewujudkanya dalam bentuk prototype uji. 

Dari morphological analysis (MA) yang dilakukan menghasilkan 8 alternatif 

konsep, kemudian dari penyaringan dan penilaian dengan pugh matriks dapat 

disimpulkan bahwa konsep 3 dipilih untuk dikembangkan karena memiliki  total 

nilai 0,725. Konsep 3 kemudian diwujudkan menjadi prototype uji alat pendukung 

pengemasan pada continuous sealer. 

 

 

Kata kunci : Continuous Sealer,  Pugh Matriks, Mhorphological Analysis,  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Masalah kemasan memang sudah menjadi bagian kehidupan 

masyarakat sehari-hari, terutama dalam hubungannya dengan produk pangan. 

Sejalan dengan itu pengemasan telah berkembang dengan pesat menjadi ilmu 

dan teknologi yang makin canggih. Ruang lingkup bidang pengemasan saat 

ini juga sudah semakin luas, mulai bahan yang sangat bervariasi hingga 

model, bentuk serta teknologi pengemasan semakin canggih dan menarik. 

Bahan kemasan yang digunakan bervariasi dari kertas, plastik, gelas, logam, 

fiber hingga bahan-bahan yang dilaminasi.  

Kemasan yang baik dan paling sering digunakan oleh industri rumahan 

adalah tipe kemasan kantong berbahan plastik. Kemasan kantong plastik 

digunakan karena memiliki harga yang murah dan mudah pengunaannya 

dalam proses pengemasan. Untuk membantu proses pengemasan kantong 

plastik perlu digunakan alat penyegel (sealer) untuk merekatkan kantong 

plastik. Kemajuan teknologi telah mempengaruhi perkembangan alat 

penyegel (sealer) kemasan kantong plastik sehingga muncul berbagai macam 

alat penyegel (sealer), seperti hand sealer, impulse sealer, continuous sealer, 

vacuum sealer, dan cup sealer. Secara umum sistem alat penyegel (sealer) 

kemasan kantong plastik terbagi menjadi sistem manual dan sistem otomatis. 

Alat penyegel (sealer) manual paling banyak digunakan pada industri 

rumahan karena memiliki harga dan biaya perawatan yang murah, tetapi 
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memiliki hasil yang kurang baik dan memerlukan waktu yang lebih lama 

dalam proses penggunaannya. Sedangkan alat penyegel (sealer) otomatis 

hanya di gunakan pada industri besar karena memiliki harga dan biaya 

perawatan yang sangat mahal, tetapi memiliki hasil yang baik dan 

memerukan waktu yang lebih cepat dalam proses penggunaannya. 

Pada industri rumahan yang memakai kemasan kantong plastik, alat 

penyegel (sealer) yang sering digunakan adalah impuls sealer dan continuous 

sealer. Faktor penghabat industri rumahan untuk beralih dari alat penyegel 

(sealer) manual ke otomatis adalah alat penyegel (sealer) otomatis memiliki 

harga dan biaya perawatan yang mahal. Untuk membantu mempercepat 

waktu proses pengemasan pada industri rumahan perlu dilakukan sebuah 

inovasi, salah satunya dengan penambahan alat pendukung pengemasan pada 

mesin continuous sealer manual agar dapat bekerja secara semi otomatis. 

Perangkat yang digunakan untuk perancangan alat pendukung pengemasan 

pada mesin continuous sealer agar dapat bekerja secara semi otomatis adalah 

penambahan pengelas dan pemotong otomatis. 

Penelitian ini membahas tentang “Perancangan Alat Pendukung 

Pengemasan Pada Mesin Continuous Sealer”. Penelitian ini menggunakan 

Morphological Analysis (MA) dan pugh matriks dalam pemilihan konsep 

alat. Alat bantu pengemasan ini diharapkan mampu mempercepat waktu 

proses pengemasan kemasan kantong plastik dengan harga dan biaya 

perawatan yang terjangkau untuk industri rumahan. 
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1.2. Rumusan Masalah 

Bagaimana rancangan alat pendukung pengemasan pada mesin 

continuous sealer yang dapat mempercepat proses pengemasan kantong 

plastik? 

1.3. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini yaitu: 

1. Mendapat rancangan alat pendukung pengemasan pada mesin 

continuous sealer untuk mempercepat proses pengemasan kantong 

plastik. 

2. Membuat prototype uji dari rancangan yang didapat untuk 

pengembangan selanjutnya . 

1.4. Manfaat Penelitian 

Manfaat yang diharapkan dari penelitian ini yaitu: 

1. Mendapatkan rancangan alat pendukung pengemasan pada mesin 

continuous sealer. 

2. Mendapatkan prototype alat pendukung pengemasan pada mesin 

coninuous sealer. 

 

1.5. Batasan Masalah 

Karena banyaknya faktor yang mempengaruhi, agar dalam 

pembahasannya tidak menyimpang dari tujuan semula, maka penelitian yang 

dilakukan akan dibatasi pada hal-hal sebagai berikut : 

1. Obyek penelitian terbatas pada mesin continuous sealer. 
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2. Konsep produk didasarkan pada referensi metode Morphological 

Analysis (MA) untuk mengumpulkan referensi rancangan dan metode 

pugh sebagai pemilihan alternatif desain yang akan digunakan.  

3. Penelitian ini terbatas membuat konsep rancangan alat pendukung 

pengemasan pada mesin continuous sealer dan disertai dengan 

pembuatan prototype uji alat. 

4. Kendala dan kekurangan konsep pada proses pembuatan Prototype alat 

pendukung pengemasan pada mesin continuous sealer hanya dianalisis 

secara diskriptif untuk perbaikan pada penelitian selanjutnya. 

1.6. Sistematika Penulisan Laporan 

Sistematika dalam penulisan tugas akhir ini adalah : 

BAB I PENDAHULUAN 

Bab I berisi uraian latar belakang penelitian, perumusan masalah, 

tujuan penelitian, manfaat penelitian, batasan masalah dan 

asumsi, serta sistematika penulisan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA  

Bab II berisi beberapa penelitian terdahulu untuk melihat 

perbandingan tujuan, metode dan hasil analisa. Bab ini juga 

mencakup segal hal yang dapat dijadikan dasar penelitian.  

BAB III METODOLOGI PENELITIAN  
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Bab ini membahas kerangka berpikir penelitian, objek 

penelitian, jenis data yang digunakan, metode pengumpulan 

data, serta penerapan langkah pemecahan masalah dalam 

penelitian.  

BAB IV HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN  

Bab ini menyajikan hasil pengolahan data berdasarkan 

penelitian, analisis, dan pembahasan baik secara kualitatif 

maupun kuantitatif.  

BAB V KESIMPULAN 

Bab ini berisikan hasil analisis pemecahan masalah secara 

ringkas untuk mencapai tujuan penelitian guna menjawab 

rumusan masalah, saran-saran kepada pihak-pihak yang terkait 

dalam penelitian, serta memaparkan kelemahan penelitian. 
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BAB V 

KESIMPULAN 

 

5.1 Kesimpulan 

Dari hasil penelitian maka dapat ditarik kesimpulan sebagai berikut : 

1. Penelitian ini memperoleh satu buah rancangan alat pendukung 

pengemasan pada continuous sealer yang dapat dari morphological 

analysis yang dilakukan menghasilkan 8 alternatif konsep, kemudian dari 

penyaringan dan penilaian dengan pugh matriks dapat disimpulkan 

bahwa konsep 3 dipilih untuk dikembangkan karena memiliki  total nilai 

0,725. Konsep alat pendukung yang dibuat berfungsi untuk menyegel 

dan memotong kemasan  plastik yang dapat disinkronkan dengan alat 

continuous sealer. Uji coba penambahan alat pendukung pada 

continuous sealer dapat mempercepat proses pengemasan selama 1,5 

menit untuk  1 kemasan. 

2. Penelitian ini menghasilkan prototype uji alat pendukung pengemasan 

pada continuous sealer dari rancangan konsep 3. 

5.2 Saran 

Dari analisa yang didapat saat uji coba, saran untuk perbaikan dan 

penyempurnaan alat yang kemungkinan bisa dilakukan yaitu: 

1. Sealer dengan elemen pemanas seperti pada impluse sealer diganti 

dengan elemet pemanas yang setipe dengan continuous sealer dan 

dilengkapi termostat agar suhu dapat tetap stabil. 
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2. Pemotong  dengan kawat nikelin diganti dengan pemotong 

menggunakan pisau pada alat pemotong kertas. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



94 
 

DAFTAR PUSTAKA 

 

Ulrich, Karl T. & Steven D. Eppinger 2001. Perancangan & Pengembangan 

Produk. Jakarta: Salemba Teknika. 

Zwicky, F. 1969. Discovery, Invention, Research Through the Morphological 

Analysis Sweden: The Macmillan Company. 

Saaty, T.L. 1995. The Analytical Hierarchy Process. New York : McGraw-Hill 

Rahman, Mochammad A.A. dan Sakti, Arya M. (2014). Rancang Bangun Mesin 

Cup Sealer Semi Otomatis. Jurnal Rekayasa Mesin. Vol 1, No 03. Hal: 29-

34. 

Mursid, Lukman Achmad. “Perancangan Kruk Axila Beroda, Bagi Penyandang 

Disabilitas Satu Kaki”. Universitas Islam Negeri Sunan Kalijaga, 2015. 

Sumargo, Hary Purwoko Atmojo Sung. “Perancangan Alat Pengemas Vakum 

Untuk Produk Olahan Jamur Tiram Dalam Rangka Meningkatkan Nilai Jual 

Dan Masa Pakai. dengan metode Quality Function Deployment”. Universitas 

Sebelas Maret, 2012. 

Wicaksono, Antonius Rendi. “Mesin Las Dan Potong Kantong Plastik berbasis 

Pneumatik Microkontroler”. Universitas Kristen Satya Wacana, 2015. 

Maskur, Ali. “Rancang Bangun Alat Bantu Pengarah Pada Mesin Continuous 

Sealer Tipe Horizontal”. Universitas Islam Negeri Sunan Kalijaga, 2016. 

 

 



95 
 

CURRICULUM VITAE 

 

Data Pribadi 

1.  Nama Lengkap : Ardi Mardiyanto 

2.  Tempat/Tanggal Lahir : Magelang, 23 Maret 1995 

3.  Jenis Kelamin : Laki-laki 

4.  Agama : Islam 

5.  Alamat : Jagalan , RT 02/RW 05, Salam, Salam, Magelang, 

Jawa Tengah 

6.  Nomor HP :  082198463472 

7.  Email :  didiajax@gmail.com 

 

Riwayat Pendidikan 

No Tahun Institusi 

1 2001 - 2007 MI Muhammadiyah Jagalan Salam 

2 2007 - 2010 SMP Negeri 1 Tempel 

3 2010 - 2013 SMK Negeri 2 Yogyakarta 

4 2013-2019 Teknik Industri UIN Sunan Kalijaga Yogyakarta 

 


	HALAMAN JUDUL
	HALAMAN PERSETUJUAN
	HALAMAN PENGESAHAN
	HALAMAN PENRNYATAAN KEASLIAN
	HALAMAN PERSEMBAHAN
	HALAMAN MOTTO
	KATA PENGANTAR
	ABSTRAK 
	DAFTAR ISI 
	DAFTAR GAMBAR 
	DAFTAR TABEL 
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1.  Latar Belakang 
	1.2.  Rumusan Masalah 
	1.3.  Tujuan Penelitian 
	1.4.  Manfaat Penelitian 
	1.5.  Batasan Masalah 
	1.6.  Sistematika Penulisan Laporan 

	BAB V KESIMPULAN
	5.1  Kesimpulan 
	5.2  Saran 

	DAFTAR PUSTAKA 
	LAMPIRAN
	CV

