
SKRIPSI 

ANALISIS RISIKO KECELAKAAN KERJA MENGGUNAKAN METODE  

HAZARD IDENTIFICATION AND RISK ASSESSMENT (HIRA) DAN 

HAZARD AND OPERABILITY STUDY (HAZOP) 

(Studi Kasus: WL Alumunium, Yogyakarta) 

 

Diajukan kepada Fakultas Sains dan Teknologi 

Universitas Islam Negeri Sunan Kalijaga Yogyakarta 

Untuk memenuhi persyaratan memperoleh gelar Sarjana Teknik (S.T.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Disusun oleh: 

Nama lengkap  : Manggala Maulana Mahardhika 

NIM   : 18106060024 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS SAINS DAN TEKNOLOGI 

UNIVERSITAS ISLAM NEGERI SUNAN KALIJAGA 

YOGYAKARTA 

2022 



 

 

LEMBAR PENGESAHAN 

  



 

 

SURAT PERSETUJUAN SKRIPSI 

  



 

 

SURAT KEASLIAN SKRIPSI 

  



v 

 

MOTTO 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

“Kenikmatan tertinggi di dunia ini adalah kesehatan, karena semua yang anda 

miliki tidak akan dapat anda nikmati ketika sakit” 

~Dani Kaizen~  



vi 

 

HALAMAN PERSEMBAHAN 

Tugas akhir ini saya persembahkan kepada orang-orang yang senantiasa 

memanjatkan doa-doa baik dan dukungan yang membangun, sehingga tugas akhir 

ini dapat terselesaikan dengan baik tanpa kendala yang berarti.  

Bapak dan Ibu 

Bapak Sucipto dan Ibu Siti Nuraini Zulaikha yang telah memberi dorongan, 

mengarahkan, dan mendoakan demi keberhasilan cita-cita melalui studi ini. 

Adik-adik 

Rizki dan Syifa yang selalu menemani dan menghibur selama pengerjaan tugas 

akhir ini. 

Anggota Keluarga Besar dari Bapak & Ibu 

Yang telah membantu dan mendoakan kelancaran tugas akhir ini. 

Keluarga Teknik Industri 2018 

Yang menemani sejak awal studi dan selalu ada dalam suka dan duka. 

Segenap Keluarga Besar Teknik Industri UIN Sunan Kalijaga 

Yang telah memberi bantuan akademis, memberikan bimbingan, dan berbagi ilmu 

sehingga penulis dapat melanjutkan ke jenjang yang lebih baik. 

  



vii 

 

KATA PENGANTAR 

Syukur Alhamdulillah kehadirat Allah Swt. yang telah mencurahkan rahmat 

dan hidayah-Nya, sehingga penulis berhasil menyelesaikan tugas akhir ini yang 

berjudul “Analisis Risiko Kecelakaan Kerja Menggunakan Metode  Hazard 

Identification And Risk Assessment (HIRA) dan Hazard And Operability Study 

(HAZOP)” dengan lancar tanpa adanya hambatan yang berarti. 

Sedari awal hingga terselesaikannya tugas akhir ini, penulis banyak 

memperoleh bimbingan, dorongan, dan bantuan dari berbagai pihak. Pada 

kesempatan yang baik ini, perkenankanlah penulis menyampaikan rasa terimakasih 

yang tulus kepada: 

1. Kedua orang tua, Bapak Sucipto dan Ibu Siti Nuraini Zulaikha yang selalu 

memberi dukungan, bantuan, dan doa tiada henti. 

2. Dr. Eng. Ir. Cahyono Sigit Pramudyo, S.T., M.T., IPM., ASEAN Eng. selaku 

Ketua Program Studi Teknik Industri UIN Sunan Kalijaga sekaligus dosen 

pembimbing skripsi yang dengan sabar dan penuh ikhlas memberikan 

bimbingan hingga terselesaikannya tugas akhir ini. 

3. Ir. Arya Wirabhuana, S.T., M.Sc., IPM., ASEAN Eng.  selaku dosen 

pembimbing akademik yang telah memberikan bantuan dan arahan selama 

studi.  

4. Nita Anida yang selalu membantu dan memberi semangat kepada penulis 

sampai tugas akhir ini dapat selesai dengan baik. 

5. Mbak Wahyu, Pak Ruswanto, Pak Edi, serta segenap keluarga WL Alumunium 

yang telah membantu demi kelancaran penelitian dan tugas akhir ini. 



viii 

 

6. Seluruh pihak yang telah membantu dalam penyelesaian tugas akhir ini, yang 

tidak dapat penulis sebutkan satu persatu. 

Penulis menyadari bahwa tugas akhir ini masih banyak kekurangan dan 

kekhilafan, mengingat masih terbatasnya ilmu dan kemampuan yang penulis miliki. 

Oleh karena itu, saran dan kritik yang bersifat membangun sangatlah penulis 

harapkan. 

 Akhirnya penulis berharap, mudah-mudahan tugas akhir ini dapat 

bermanfaat bagi penulis dan bagi para pembaca pada umumnya, Aamiin. 

 

Yogyakarta, 7 November 2022  

Penulis, 

 

 

Manggala Maulana Mahardhika 

NIM 18106060024 

 

 

  



ix 

 

DAFTAR ISI 

 

HALAMAN JUDUL 

LEMBAR PENGESAHAN ..................................................................................... i 

SURAT PERSETUJUAN SKRIPSI ....................................................................... ii 

SURAT KEASLIAN SKRIPSI .............................................................................. iii 

MOTTO .................................................................................................................. v 

HALAMAN PERSEMBAHAN ............................................................................ vi 

KATA PENGANTAR .......................................................................................... vii 

DAFTAR ISI .......................................................................................................... ix 

DAFTAR GAMBAR ............................................................................................ xii 

DAFTAR TABEL ................................................................................................ xiii 

DAFTAR LAMPIRAN ........................................................................................ xiv 

ABSTRAK ........................................................................................................... xvi 

ABSTRACT .......................................................................................................... xvii 

BAB I PENDAHULUAN ...................................................................................... 1 

1.1 Latar Belakang .................................................................................................. 1 

1.2 Rumusan Masalah ............................................................................................. 4 

1.3 Tujuan Penelitian .............................................................................................. 5 

1.4 Manfaat Penelitian ............................................................................................ 5 

1.5 Batasan Penelitian ............................................................................................. 5 



x 

 

1.6 Sistematika Penulisan ....................................................................................... 6 

 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA ........................................................................... 8 

2.1 Penelitian Terdahulu ......................................................................................... 8 

2.2 Landasan Teori ................................................................................................ 11 

2.2.1 SMK3 ........................................................................................................... 11 

2.2.2 Manajemen Risiko ....................................................................................... 13 

2.2.3 Bahaya .......................................................................................................... 15 

2.2.4 HIRA ............................................................................................................ 16 

2.2.5 HAZOP ........................................................................................................ 20 

 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN ......................................................... 25 

3.1 Objek Penelitian .............................................................................................. 25 

3.2 Metode Pengumpulan Data ............................................................................. 25 

3.3 Validitas Data .................................................................................................. 28 

3.4 Variabel Penelitian .......................................................................................... 29 

3.5 Metode Analisis .............................................................................................. 31 

3.6 Diagram Alir Penelitian .................................................................................. 33 

 

BAB IV  HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN .................................. 36 

4.1 Gambaran Umum Proses Produksi Perusahaan .............................................. 36 

4.2 Hasil Analisis .................................................................................................. 37 



xi 

 

4.2.1 Identifikasi Sumber bahaya .......................................................................... 37 

4.2.2 Penilaian dan Analisis Risiko ...................................................................... 41 

4.2.3 Pengendalian Risiko ..................................................................................... 51 

4.3 Pembahasan ..................................................................................................... 55 

4.4 Implikasi Manajerial ....................................................................................... 61 

 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN .............................................................. 63 

5.1 Kesimpulan ..................................................................................................... 63 

5.2 Saran ................................................................................................................ 65 

 

DAFTAR PUSTAKA ........................................................................................... 66 

LAMPIRAN .......................................................................................................... 70 

 

 
  



xii 

 

DAFTAR GAMBAR 

 

Gambar 3.1. Diagram Alir Penelitian ................................................................... 33 

Gambar 4.1. Proses Produksi Perusahaan ............................................................. 36 

Gambar 4.2. Pemetaan Sumber Bahaya Area Produksi ........................................ 57 

Gambar 4.3. Persentase Tingkat Risiko ................................................................ 59 

Gambar 4.4. Jumlah Tindakan Pengendalian Risiko ............................................ 60 

  



xiii 

 

DAFTAR TABEL 

 

Tabel 1.1. Data Biaya Kecelakaan Kerja WL Alumunium ..................................... 3 

Tabel 2.1. Tingkat Keparahan ............................................................................... 18 

Tabel 2.2. Tingkat Kemungkinan.......................................................................... 18 

Tabel 2.3. Matriks Risiko AS/NZS 4360 .............................................................. 19 

Tabel 2.4. Keterangan Matriks Risiko .................................................................. 20 

Tabel 2.5. Kata Penuntun HAZOP ........................................................................ 20 

Tabel 2.6. Kombinasi Parameter dan Kata Penuntun ........................................... 21 

Tabel 2.7. Contoh Lembar kerja HAZOP ............................................................. 22 

Tabel 4.1. Hasil Uji Validitas ................................................................................ 38 

Tabel 4.2. Penilaian dan Analisis Risiko .............................................................. 43 

Tabel 4.3. Lembar kerja HAZOP Tingkat Extreme .............................................. 52 

Tabel 4.4. Perbandingan Biaya Pengobatan dengan APD .................................... 54 

Tabel 4.5. Persentase Nilai Risiko Tiap Bagian Produksi .................................... 58 

  



xiv 

 

DAFTAR LAMPIRAN 

 

Lampiran 1.1. Logo Perusahaan........................................................................... L-1 

Lampiran 1.2. Profil Perusahaan .......................................................................... L-1 

Lampiran 1.3. Visi dan Misi Perusahaan ............................................................. L-1 

Lampiran 1.4. Struktur Organisasi ....................................................................... L-2 

Lampiran 1.5. Produk Hasil ................................................................................. L-2 

Lampiran 2.1. Surat Kesediaan Narasumber........................................................ L-3 

Lampiran 2.2. Transkrip Wawancara Awal ......................................................... L-5 

Lampiran 2.3. Transkrip Wawancara HAZOP .................................................. L-10 

Lampiran 3.1. Contoh Kuesioner Pendahuluan ................................................. L-14 

Lampiran 3.2. Hasil Kuesioner Pendahuluan ..................................................... L-18 

Lampiran 4.1. Contoh Kuesioner Utama ........................................................... L-20 

Lampiran 4.2. Hasil Kuesioner Utama ............................................................... L-26 

Lampiran 5.1. Lembar kerja HAZOP Tingkat Low ........................................... L-30 

Lampiran 5.2. Lembar kerja HAZOP Tingkat Moderate .................................. L-31 

Lampiran 5.3. Lembar kerja HAZOP Tingkat High .......................................... L-34 

Lampiran 6.1. Dokumentasi Sumber Bahaya .................................................... L-43 

Lampiran 7.1. Lembar Pencatatan Kecelakaan Kerja ........................................ L-47 

Lampiran 7.2. Penempatan dan Contoh Rambu Industri ................................... L-48 



xv 

 

Lampiran 7.3. Isi Kotak P3K ............................................................................. L-49 

Lampiran 7.4. Penempatan APAR ..................................................................... L-49 

Lampiran 7.5. Etiket Usulan Pengait ................................................................. L-50 

Lampiran 7.6. Etiket Usulan Pembersih Lubang Cetakan ................................. L-51 

Lampiran 7.7. Etiket Pengaman Belt Mesin Bubut ............................................ L-52 

Lampiran 7.8. Etiket Meja Pengikiran ............................................................... L-53 

Lampiran 7.9. Etiket Meja Kerja Polish Kasar .................................................. L-54 

Lampiran 8.1. Tabel Kalkulasi CVR ................................................................. L-55 

Lampiran 9.1. Curriculum Vitae ........................................................................ L-56 

 

  



xvi 

 

ABSTRAK 

Perusahaan dengan tingkat potensi bahaya tinggi seperti WL Alumunium 

mempunyai kewajiban dalam menerapkan SMK3. Penerapan SMK3 diharapkan 

dapat mengurangi dan mencegah kecelakaan kerja serta PAK dengan 

dilibatkannya seluruh unsur perusahaan. Penelitian dilakukan untuk mengetahui 

dan menganalisis potensi bahaya berdasarkan matriks risiko AS/NZS 4360 pada 

bagian produksi WL Alumunium sebagai bentuk tinjauan awal penerapan SMK3, 

serta memberikan usulan perbaikan berdasarkan skala prioritas peringkat risiko. 

Metode pada penelitian ini mengadopsi pendekatan Hazard Identification and Risk 

Assessment (HIRA) untuk melakukan identifikasi pada sumber bahaya, beserta 

penilaian dan analisis risikonya, sedangkan metode Hazard and Operability Study 

(HAZOP) digunakan untuk menganalisis penyebab, dampak, serta pengendalian 

bahaya yang harus dilakukan. Penelitian menunjukkan 34 sumber bahaya dimana 

9% diantaranya  berada pada kategori bahaya extreme, 59% pada kategori bahaya 

high, 20% pada kategori bahaya moderate, dan 12% pada kategori bahaya low. 

Usulan perbaikan dibuat dengan bantuan lembar kerja analisis HAZOP 

berdasarkan skala prioritas potensi bahaya yang telah diketahui dan diperoleh 

sebanyak 48 tindakan perbaikan. Tindakan pengendalian risiko yang diusulkan 

mengikuti hierarki pengendalian risiko OHSAS 18001 yaitu substitusi, teknis, 

administratif, dan penggunaan APD. Pengendalian risiko juga didasarkan pada 

strategi pengendalian AS/NZS 4360 berupa penekanan tingkat kemungkinan dan 

penekanan tingkat keparahan suatu risiko. Penggunaan APD yang sesuai pada WL 

Alumunium dapat menghemat rata-rata angka pengeluaran sebesar 56% 

dibanding dengan biaya pengobatan yang harus dikeluarkan.   

 

Kata kunci: SMK3, HIRA, HAZOP, sumber bahaya. 
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ABSTRACT 

Companies with high levels of potential hazards such as WL Aluminum have 

an obligation to implement the Occupational Health and Safety Management 

System (SMK3). The implementation involves all elements of the company and is 

mandatory as an effort to reduce and prevent work-related accidents and 

occupational diseases. This study aims to identify and analyze potential hazards 

based on the AS/NZS 4360 risk matrix in the WL Aluminum production section as 

a form of initial review of the implementation of SMK3. The findings then can be 

used to provide recommendations for improvement based on the priority scale of 

risk ratings. The method in this study adopts the Hazard Identification and Risk 

Assessment (HIRA) approach to identify the source of the hazard, along with risk 

assessment and analysis. On the other hand, the Hazard and Operability Study 

(HAZOP) method is used to analyze the causes, impacts, and control of hazards 

that must be carried out. The results showed 34 validated hazard sources where 9% 

were in the extreme hazard category, 59% in the high hazard category, 20% in the 

moderate hazard category, and 12% in the low hazard category. Suggestions for 

improvement are made with the help of the HAZOP analysis worksheet based on 

the known priority scale of potential hazards and 48 risk controls were obtained in 

this study case. Risk control measures follow the basic hierarchy of OHSAS 18001 

risk control, namely substitution, technical, administrative, and personal protective 

equipment. Risk control is also based on the AS/NZS 4360 control strategy in the 

form of emphasizing the probability level and severity of a risk. The use of 

appropriate personal protective equipment on WL Aluminum can save an average 

of 56% of expenses compared to medical expenses that must be incurred.   

 

Keywords: SMK3, HIRA, HAZOP, hazard. 
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  BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Demi menjaga kualitas produk dan kinerja perusahaan, dibutuhkan karyawan 

yang fokus dalam bekerja tanpa takut akan terjadinya kecelakaan kerja. Karena 

tentu proses manufaktur tidak dapat lepas dari risiko kecelakaan kerja, maka dari 

itu risiko yang mungkin muncul saat proses produksi perlu diperhatikan dan 

dipersiapkan. Namun, tidak hanya proses produksi saja yang perlu diperhatikan, 

tetapi lingkungan kerja karyawan juga perlu diperhatikan (Siddiqui et al., 2014).  

Manusia yang menjadi salah satu sumber daya yang ada di suatu perusahaan 

dan menjadi sebuah aset yang sangat bernilai. Manusia akan bekerja dengan 

produktif apabila bekerja di tempat dan situasi yang nyaman dan aman (Lestary & 

Harmon, 2017). Program Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) yang baik akan 

melindungi pekerja dari potensi kecelakaan kerja, merusak mesin dan peralatan 

kerja, merusak lingkungan, serta mencegah terjadinya penyakit akibat kerja (PAK). 

Jika K3 terjamin oleh perusahaan, karyawan akan bekerja tanpa khawatir 

mengalami kecelakaan kerja. Hal itu dapat disebabkan faktor-faktor seperti kondisi 

yang memiliki risiko kecelakaan kerja, alat yang berbahaya, perilaku karyawan 

yang berbahaya, dan kondisi fisik para karyawan dapat dikendalikan (Musyafa & 

Zulfiana, 2013). 

K3 di perusahaan diatur didalam sebuah sistem yang dinamakan Sistem 

Manajemen K3 (SMK3), sistem ini merupakan salah satu elemen penyusun sistem 

manajemen perusahaan secara keseluruhan yang mengatur pengendalian risiko di 

perusahaan dengan tujuan membuat tempat kerja yang efisien, aman, dan produktif 
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(Menteri Hukum dan Hak Asasi Manusia, 2012). SMK3 perlu diperhatikan dan 

diterapkan oleh sebuah perusahaan, karena penerapannya pada pekerja menjadi 

faktor yang memengaruhi kelancaran produksi di perusahaan. Pekerja yang tidak 

mengindahkan SMK3 dari perusahaan dapat mengalami kecelakaan kerja, sehingga 

mendapatkan luka karena bekerja atau bahkan mendapati kecacatan pada tubuhnya, 

akibatnya pekerjaan yang dilakukan tidak bisa berjalan dengan lancar dan proses 

produksi menjadi terhambat (Sofyan, 2016). Jika kecelakaan terjadi, tidak hanya 

perusahaan yang terpengaruh karena menanggung biaya pengobatan, tetapi fisik 

dari pekerja juga akan terpengaruh, sehingga produktivitas perusahaan akan 

menurun (Iqbal & Kamaludin, 2021).  

Menurut Menteri Hukum dan Hak Asasi Manusia (2012), SMK3 wajib 

diterapkan pada badan usaha yang dianggap memiliki potensi bahaya tinggi. 

Potensi bahaya tinggi adalah potensi yang dapat berakibat pada proses produksi 

yang terganggu, pencemaran lingkungan kerja, dan kecelakaan kerja yang 

mengakibatkan adanya korban jiwa, contohnya badan usaha peleburan dan 

pengecoran logam seperti WL Alumunium. WL Alumunium merupakan salah satu 

usaha kecil menengah (UKM) berbasis peleburan dan pengecoran logam yang 

berlokasi di Yogyakarta dengan produksi berupa alat rumah tangga berbahan dasar 

alumunium. Pada WL Alumunium, SMK3 belum diterapkan sehingga berimbas 

pada kecelakaan kerja yang tidak terdokumentasi secara jelas dan rinci, terutama 

pada kecelakaan kecil dan kecelakaan yang terjamin oleh Badan Penyelenggara 

Jaminan Sosial (BPJS). Hal ini menyebabkan kecelakaan pada bagian produksi 

sering terulang kembali dan sulitnya melakukan pengendalian pada sumber bahaya 

penyebab kecelakaan. Data kecelakaan kerja di WL Alumunium hanya dapat 
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diperoleh dari data biaya kecelakaan kerja yang diadukan pekerja dan kecelakaan 

yang tidak terjamin oleh BPJS terhitung tahun 2018 sampai tahun 2022 bulan April. 

Data biaya kecelakaan kerja dapat dilihat pada Tabel 1.1. berikut. 

Tabel 1.1. Data Biaya Kecelakaan Kerja WL Alumunium 
Tahun Kejadian Nominal Biaya 

2018 3  Rp      787.383  

2019 1  Rp      219.100  

2020 3  Rp      561.500  

2021 6  Rp   1.576.700  

2022 2  Rp      110.000  

Sumber: Data Keuangan WL Alumunium (2018—2022) 

Pengendalian risiko oleh WL Alumunium pada penekanan tingkat 

kemungkinan dan tingkat keparahan risiko belum terlalu maksimal, seperti kotak 

P3K yang belum terisi, minimnya rambu-rambu peringatan dan pengingat, 

penggunaan APD yang belum menyeluruh, dan kecelakaan kerja yang belum 

terdokumentasi. Secara keseluruhan, WL Alumunium terlihat masih mengandalkan 

pengendalian risiko yang bersifat mengalihkan suatu risiko, seperti penggunaan 

asuransi kesehatan. Penggunaan asuransi kesehatan seperti BPJS merupakan salah 

satu opsi dalam strategi pengendalian risiko menurut AS/NZS 4360, namun 

pengalihan risiko menggunakan asuransi hanya berkaitan dengan nilai aset saja dan 

tidak berkaitan dengan risiko lain, seperti kehilangan pelanggan, tuntutan hukum, 

dan menurunnya citra perusahaan (Ramli, 2010). 

Potensi bahaya seperti lingkungan produksi bagian peleburan dan pencetakan 

yang panas membuat para pekerja enggan memakai alat pelindung diri (APD) 

bagian atas. Hal tersebut dikarenakan bagian peleburan dan pencetakan tidak diberi 

pembatas antar prosesnya, sehingga menyebabkan panas dari tungku peleburan 

menyebar ke bagian pencetakan dan gudang bahan baku. APD yang tidak 

digunakan berakibat pada terjadinya kecelakaan kerja seperti, pekerja terkena 
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cipratan alumunium cair dan kecelakaan lain seperti tergores tepi produk, terjepit 

produk, tertimpa produk, bahkan terkena mesin. Potensi-potensi bahaya yang ada 

dapat menyebabkan kecelakaan kerja dan membahayakan para pekerja yang 

melakukan kegiatan produksi. 

WL Alumunium memiliki target pemenuhan stok pengaman yang tinggi 

untuk 260 nomor, untuk produk berukuran kecil berada di angka 500–700 produk 

per nomor, dan produk berukuran sedang hingga besar berada di angka 250 produk 

per nomornya. Pemenuhan target yang tinggi tidak akan bisa dicapai apabila 

keselamatan kerja para karyawan tidak terjamin atau bahkan karyawan mengalami 

kecelakaan kerja yang disebabkan oleh sumber bahaya yang ada di WL 

Alumunium. Oleh karena itu, diperlukan adanya metode yang bersifat proaktif 

dalam mengidentifikasi sumber bahaya, sehingga nantinya potensi bahaya yang ada 

bisa dikendalikan sesuai dengan hasil penilaian dan analisis risiko kecelakaan kerja 

yang telah dilakukan. Metode yang relevan dengan permasalahan tersebut ialah 

Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA) sebagai alat untuk 

mengidentifikasi sumber bahaya beserta penilaian dan analisisnya terhadap risiko 

kecelakaan kerja berdasarkan tingkat keparahan dan kemungkinannya. Metode 

HIRA dipadukan dengan metode Hazard and Operability Study (HAZOP) yang 

berfungsi menganalisis penyebab, dampak, serta tindakan perbaikan yang harus 

dilakukan untuk meminimalisir kemungkinan terjadinya kecelakaan. 

1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah yang didapatkan berdasar latar belakang masalah yang 

telah dipaparkan yaitu: 
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1. Potensi bahaya apa saja yang terdapat di WL Alumunium Yogyakarta? 

2. Berapa nilai risiko kecelakaan kerja di WL Alumunium Yogyakarta? 

3. Apa usulan perbaikan yang bisa diberikan terkait tingkat risiko kecelakaan 

kerja di WL Alumunium Yogyakarta? 

1.3 Tujuan Penelitian 

Tujuan penelitian yang ingin dicapai oleh peneliti, antara lain: 

1. Untuk mengidentifikasi potensi bahaya di WL Alumunium Yogyakarta. 

2. Untuk menilai dan menganalisis risiko kecelakaan kerja di WL Alumunium 

Yogyakarta. 

3. Untuk memberikan usulan perbaikan terkait tingkat risiko kecelakaan kerja di 

WL Alumunium Yogyakarta. 

1.4 Manfaat Penelitian 

Manfaat yang diperoleh berdasarkan penelitian yang telah dilakukan adalah 

mampu mengidentifikasi sumber bahaya serta dapat memberikan penilaian dan 

analisis risikonya, sehingga mampu memberikan usulan perbaikan yang sesuai 

dalam mengatasi penyimpangan K3 di tempat kerja guna mengurangi angka 

kecelakaan pada studi kasus WL Alumunium Yogyakarta melalui pendekatan 

HIRA dan HAZOP. 

1.5 Batasan Penelitian 

Batasan-batasan dalam pelaksanaan penelitian ini yaitu:  

1. Lokasi untuk tempat penelitian adalah bagian produksi dari perusahaan WL 

Alumunium Yogyakarta. 
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2. Narasumber pada metode wawancara dilakukan dengan dua narasumber yang 

memahami konsep K3 pada bagian produksi, yaitu kepala bagian cetak dan 

kepala bagian finishing. 

3. Responden pada penelitian berjumlah lima orang dan dipilih berdasarkan 

kriteria pekerja setingkat pengawas pada bagian produksi yang memiliki 

pengetahuan juga pengalaman di bidang manajemen risiko K3.  

4. Sumber bahaya yang diteliti merupakan bahaya dengan kategori A, B, dan C. 

1.6 Sistematika Penulisan 

Penelitian yang telah dilakukan dibagi menjadi lima bab. Bab satu 

menjelaskan garis besar penelitian yang telah dilakukan dan berisi latar belakang 

masalah berupa alasan pemilihan metode HIRA & HAZOP pada studi kasus WL 

Alumunium, rumusan masalah berdasarkan latar belakang yang diperoleh, tujuan, 

manfaat, dan batasan penelitian. Kemudian, bab dua berisi hasil dari berbagai 

penelitian yang pernah dilakukan sebelumnya terkait dengan penelitian yang 

dilakukan pada tugas akhir ini, selain itu bab dua juga berisi teori yang digunakan 

dalam penelitian yaitu SMK3, manajemen risiko, bahaya, HIRA, dan HAZOP. 

Berikutnya adalah bab tiga yang berisikan metodologi penelitian berupa objek yang 

diteliti, metode yang digunakan dalam mengumpulkan data, pengujian validitas 

data, variabel penelitian, metode analisis yang digunakan, dan terakhir adalah 

diagram alir penelitian yang menjelaskan tahapan yang harus dilewati dalam proses 

pemecahan masalah.  

Pada tahap pengolahan data yaitu pada bab empat, peneliti memaparkan data 

yang diperoleh selama penelitian berupa gambaran proses produksi pada 

perusahaan WL Alumunium berikut dengan hasil penelitian menggunakan metode 
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HIRA dan HAZOP. Hasil penelitian yang diperoleh berupa hasil identifikasi 

sumber bahaya, hasil penilaian risiko beserta analisisnya, dan  pengendalian risiko 

yang diusulkan. Hasil tersebut kemudian dibahas pada bagian pembahasan dengan 

diikuti implikasi manajerial dari penelitian yang telah dilakukan. Terakhir, bab lima 

yang berisi seluruh hasil penelitian dengan metode HIRA dan HAZOP yang 

kemudian disimpulkan, sehingga diperoleh saran perbaikan untuk meminimalisir 

kecelakaan kerja di WL Alumunium Yogyakarta. 
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 BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan pada pengolahan data berupa identifikasi, penilaian, dan analisis 

risiko yang telah dilakukan menggunakan metode HIRA dan HAZOP. Peneliti 

dapat menyimpulkan bahwa: 

1. Potensi bahaya yang diperoleh dari proses identifikasi sumber bahaya pada 

bagian produksi WL Alumunium berjumlah 34 sumber bahaya yang terbagi ke 

berbagai area produksi. Sumber bahaya terbanyak berada pada area dengan 

jenis-jenis bahaya yang hampir ditemukan di keseluruhan area produksi seperti 

kurangnya rambu keselamatan, kotak P3K yang tidak diisi, toilet yang jarang 

perawatannya, APAR yang sulit dijangkau, dan penempatan air minum yang 

terlalu dekat dengan sumber listrik dan paparan bahan berbahaya. Area dengan 

jumlah bahaya yang sama besarnya dengan keseluruhan area produksi adalah 

area polish kasar dengan 5 sumber bahaya, kemudian disusul dengan area 

peleburan dan pencetakan yang masing-masing memiliki 4 bahaya. Area 

dengan jumlah bahaya sebanyak 3 adalah area pengikiran dan pembubutan. 

Area lain seperti bagian rekayasa, pengepressan, dan gudang barang jadi 

memiliki 2 bahaya pada masing-masing bagiannya. Area yang hanya memiliki 

1 bahaya ada pada bagian gudang bahan baku, pengeboran, polish halus, dan 

kontrol kualitas. 

2. Nilai risiko yang diperoleh berdasarkan penilaian dan analisis risiko yang telah 

dilakukan menunjukkan bahwa sumber bahaya yang ditemukan pada 

keseluruhan area menyumbang nilai total risiko yang paling besar 
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dibandingkan dengan area produksi lain yaitu sebesar 22,27%. Persentase ini 

harus mendapat perhatian khusus untuk selanjutnya dilakukan perbaikan pada 

area ini. Penilaian dan analisis risiko juga menunjukkan adanya 3 potensi 

bahaya tingkat extreme dengan persentase 9%, 20 potensi bahaya tingkat high 

dengan persentase 59%, 7 potensi bahaya tingkat moderate dengan persentase 

20%, dan 4 potensi bahaya tingkat low dengan persentase 12%. Tingkat risiko 

extreme sebesar 9% harus menjadi prioritas untuk didahulukan 

pengendaliannya dibanding dengan tingkat risiko dibawahnya. 

3. Usulan perbaikan dilakukan dengan memprioritaskan risiko pada tingkat 

extreme berdasarkan hierarki pengendalian risiko OHSAS 18001 dan strategi 

pengendalian risiko berdasarkan AS/NZS 4360. Strategi dilakukan dengan 

memprioritaskan penekanan pada tingkat kemungkinan dibandingkan dengan 

tingkat keparahan. Hal ini dilakukan karena selain mengikuti strategi 

pengendalian yang ada, namun juga berdasarkan hasil yang diperoleh pada 

pengolahan data ini menunjukkan rata-rata nilai tingkat kemungkinan yang 

lebih besar dari tingkat keparahannya, yaitu 4 berbanding 1,8. Pendekatan 

usulan perbaikan diawali dengan metode substitusi pada unsur yang 

menimbulkan bahaya yaitu sebanyak 5 tindakan, kemudian pengendalian 

teknis untuk memperbaiki desain dengan 17 tindakan, diikuti dengan 

pengendalian administratif pada masalah yang berhubungan dengan 

administrasi keselamatan sebanyak 14 tindakan. Terakhir, yaitu penggunaan 

APD sesuai dengan peruntukannya untuk menekan tingkat keparahan sebanyak 

12 tindakan. Penggunaan APD yang sesuai pada WL Alumunium dapat 
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menghemat angka pengeluaran dengan rata-rata 56% dibanding dengan biaya 

pengobatan yang harus dikeluarkan. 

5.2 Saran 

Saran yang dapat diberikan peneliti berdasarkan pengolahan data yang telah 

dilakukan adalah dengan mulai menerapkan SMK3 sesuai dengan Peraturan 

Pemerintah Republik Indonesia Nomor 50 Tahun 2012 tentang Penerapan Sistem 

Manajemen Keselamatan dan Kesehatan Kerja. Penerapan dapat dilakukan dengan 

penyusunan kebijakan dengan meninjau kondisi awal K3 seperti melakukan 

identifikasi potensi bahaya, penilaian, serta pengendalian risiko yang dapat 

dilakukan.  

Saran berikutnya yaitu, perusahaan diharapkan dapat menganggarkan 

pengadaan APD yang layak dan sesuai dengan peruntukannya, kemudian untuk 

pekerja WL alumunium diharapkan dapat membangun budaya memakai APD. 

Penerapan SMK3 di WL Alumunium akan membawa manfaat seperti menciptakan 

area kerja yang aman, nyaman, serta efisien untuk membantu peningkatan 

produktivitas pembuatan produk. Manfaat lainnya adalah dapat menaikkan 

efektifitas perlindungan K3 untuk mencegah dan mengurangi angka kecelakaan 

kerja maupun PAK di seluruh area perusahaan, khususnya area produksi di WL 

Alumunium Yogyakarta.  
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